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Klej do klejenia na gorgco 862.0

z wbudowanym utwardzaczem

Utwardzany na goraco klej zywiczno-
mocznikowy w postaci proszku, do
zastosowania w przypadku krotkich
czasoOw docisku

Zastosowanie
. sklejanie forniru
. sklejanie sklejki
. nadajgcy sie do forniréw z twardego i
miekkiego drewna

Zalety
. dobra rozpuszczalnos¢ i nieprzebijalnosc
kleju
. gotowy do uzytku zaraz po zmieszaniu z
wodg

. bardzo wydajny przy nanoszeniu

Wiasciwosci sklejenia

e uzywajagc ptyt widrowych o klasie emisyjnej E1,
stosujgc sie do naszych wytycznych oraz
dotrzymujgc temp. prasowania min. 100°C,
wartosci E1 mozna osiggnac¢ réwniez po
fornirowaniu

Wiasciwosci kleju

Baza: mocznikowo-formaldehydowa
zywica kondensacyjna

Forma: proszek

Barwa: biaty

Oznakowanie: nie podlega obowigzkowi
oznakowania wg GefStoffV,
(patrz karta charakterystyki)

Metody nanoszenia

. szpachlg
. urzadzeniami do recznego nanoszenia kleju
«  innymi urzgdzeniami do nanoszenia kleju

Produkt wytgcznie do profesjonalnego uzytku

Stosowanie

Mieszanka: 100 cz. wagowych proszku
50 cz. wagowych wody

(18-20°C)

Przy uzyciu dozownika z miarka:
3  objetosci proszku klejowego
1 objetos¢ wody
(18-20°C)

llo§¢ wody mozna nieznacznie zmieniac.

Wyzszg wiskozowatos¢ mozna osiggngé przez
dodanie maki zytniej (10-30 %).

Do stosowania kleju mozna uzyé pojemnikow ze
szkta, tworzywa sztucznego lub aluminium. Naj-
pierw wsypujemy proszek, a nastepnie dodajemy
ok. 2/3 ilosci wody. Sktadniki mieszamy spiralg
mieszalniczg badz innym nadajgcym sie do tego
urzadzeniem, do uzyskania wolnej od grudek ma-
sy, po czym dodajemy pozostatg ilo§¢ wody. Tak
uzyskang mase mozna natyczmiast stosowad.

Konsystencja masy klejowej:
Zmienna, w zaleznosci od wtasciwosci forniréw.

Przydatnos$¢ masy klejowej (w otwartym
pojemniku):

przy 20° C ok. 2,5 godz.

przy 30° C ok. 45 min.

Nanoszenie kleju, zuzycie:
100-150 g/m2 w zaleznosci od wiasciwosci
powierzchni nosnika jak i jego chtonnosci

Czas przestoju:
Czas od momentu naniesienia kleju do wtozenia do
prasy wynosi ok. 5 minut.

Czas prasowania:

Czas do momentu zamkniecia prasy wynosi: ok.1
min.

Im wyzsza temperatura, tym krétszy czas pra-
sowania!

Sita docisku: 0,3-0,8 N/mm?2 (3-8 kp/cm?)

Czas docisku: przy 20°C 4,5 godz.

przy 40°C 50 min.

Stronalz?2

KLEIBERIT SE & Co. KG, Max-Becker-Str. 4, 76356 Weingarten/Germany
Phone: +49 7244 62-0, Fax: +49 7244 700-0
Email: info@kleiberit.com, www.kleiberit.com



KLEIBERIT &

ADHESIVES « COATINGS

Competence

Klej do klejenia na gorgco 862.0

©KLEIBERIT SE & Co. KG

Temp. docisku Czas Sredni czas grzania /
°C podstawowy | grubos¢ forniru
min/mm
60 6 min. 2
80 2 min. 2
90 70 sek. 1
100 40 sek. 1
110 35 sek. 1/2

Czas docisku jest sumag czasu podstawowego i
Sredniego czasu grzania. Podane wyzej wartosci
dotyczg normalnych warunkéw pracy oraz wilgot-
nosci drewna 8-10%. Dosuwanie ponadwymiaro-
wych elementéw mozliwe jest w przedziale czaso-
wym ok. 5 minut.

Czyszczenie
Do czyszczenia urzadzen zaleca sie stosowanie
zimnej wody.

Wielkos¢ opakowan
worek 25 kg netto

Skladowanie

Klej do klejenia na gorgco KLEIBERIT 862.0 nalezy
przechowywaé w szczelnie zamknietym oryginal-
nym opakowaniu, w chtfodnym i suchym miejscu:

w temp. 20 °C ok. 6 miesiecy
w temp. 30 °C ok. 2 miesiecy

Stan jm 0211; zastepuje wczesniejsze wydania

Utylizacja odpadéw kleju i opakowan
wg klucza 080410

Nasze opakowania sg z materiatu nadajacego sig¢ do recyclingu.
Doktadnie opréznione i oczyszczone opakowania mozna uzyé ponownie.

Produkt wytgcznie do profesjonalnego uzytku

Serwis: Do Panstwa dyspozycji oddajemy dziatajgce catg dobe stuzby techniczno-
doradcze, ktére mogg stuzy¢ radg w zakresie stosowania naszych produktow.
Podane przez nas dane bazujg na naszych dotychczasowych doswiadczeniach i nie
stanowig zapewnien dotyczacych wtasciwosci w rozumieniu Federalnej Ustawy
Handlowej. Prosimy we wtasnym zakresie zbada¢ przydatno$¢ naszego produktu do
zamierzonych przez Panstwa celéw. Przejecie odpowiedzialnosci za warto$¢ danego
produktu wykraczajgcg poza wyzej wymienione informacje nie jest mozliwe, nawet
jesli skorzystali Panstwo z naszej bezptatnej i nieobowigzujgco pracujacej stuzby
doradczej.
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