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Competence

KLEIBERIT 605.1.20

Jednokomponentowy 1K klej STP

Zastosowanie

e produkcja elementéw $ciennych oraz innych
nienosnych konstrukcji z drewna oraz surow-
c6éw drewnopochodnych

e produkcja wyrobow drewnianych takich jak
okna, drzwi, elementy ogrodzeniowe i elementy
tarasowe, narazonych na dziatanie warunkéw
atmosferycznych, (z odpowiednim zabezpie-
czeniem powierzchni)

e klejenie wyrobéw oraz elementéw drewnianych
narazonych na duze obcigzenia lub czasowo
narazonych na podwyzszong wilgotnosc, takich
jak parkiet, meble do sauny i tazienki

e Kklejenie mineralnych ptyt budowlanych, mate-
riatbw ceramicznych, materiatow betonowych i
sztywnych pianek

Zalety

e szybkie i bezpecherzykowe twardnienie

e odporny na UV i czynniki klimatyczne

e dajgcy sie pokry¢ innymi powtokami (ze
wzgledu na réznorodnosc farb i systemow
powtok dostepnych na rynku wymagane sg
wstepne testy)

e obrébka od +5 °C - 30 °C

W przypadku prostych i réwnych powierzchni
nie jest wymagane prasowanie. Nacisk stosu
jest wystarczajacy.

Wiasciwosci sklejenia

o fuga klejowa jest odporna na wysokie tempera-
tury

e Jakos¢ sklejenia odpowiada D4 zgodnie z DIN
EN 204 (raport z badania nr. 21-000886-PR01 z
dnia 31.05.2021)

e zgodnosc¢ z DIN EN 14257 (Watt 91)
(raport z badania nr. 21-000886-PR02 z dnia
30.04.2021)

Produkt wytgcznie do profesjonalnego uzytku
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Wiasciwosci kleju

baza: STP (polimery modyfikowane
silanami)

barwa: bezowy

gestos¢: ok. 1,5 g/cm3

wiskozowatos¢ przy 23 °C bei 6,8/s
- Brookfield RVT: ok. 10.000 mPa-s
konsystencja: rzadka ciecz

oznakowanie:
wskazoéwka:

patrz karta charakterystyki
tylko do profesjonalnego uzytku

Krzywa wytrzymatosci:

Orientacja dla spoiny klejowej o grubosci 0,1 mm
taczacej dwie probki drewna bukowego w
temperaturze 23 °C / 50 % wilgotnosci wzglednej

Zugscherfestigkeit
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Obroébka

Warunki przetwarzania

Powierzchnie przeznaczone do klejenia powinny
by¢ doprowadzone co najmniej do temperatury
pokojowej (18 °C), czyste, suche oraz odttuszczo-
ne.

W przypadku elementéw drewnianych, poziom wil-
gotnosci nie moze by¢ nizszy niz 5 %. Jesli na
powierzchni znajdujg sie srodki antyadhezyjne lub
podobne, nalezy je przed sklejeniem usungc.

Kleju KLEIBERIT 605.1.20 nie stosowa¢ w tempe-
raturach ponizej +5 °C.

Podane informacje wynikajg z doswiadczenia i
nalezy je rozumiec stricte jako ogélne wskazowki.
Ze wzgledu na duzg liczbe réznych materiatéw i
zmiennych procesowo-technicznych u danego
uzytkownika, wymienione wartosci mogg réznic sie
w pewnym zakresie. W razie potrzeby muszg
zosta¢ odpowiednio dostosowane przez uzytkow-
nika i we wtasnym zakresie sprawdzone pod kagtem
przydatnosci.

Metody nanoszenia

Klej mozna nanosi¢ recznie za pomocg pedzla,
watka, szpachli zebatej oraz automatycznie za
pomoca systemoéw dyszowych.

Aplikacja kleju
Klej wystarczy nanie$¢ jednostronnie, zazwyczaj na
powierzchnie mniej chtonna.

llos¢ naniesienia kleju
100 - 200 g/m? w zaleznosci od wtasciwosci
materiatu

Czas otwarty

Okoto 8 minut przy ca. 20 °C oraz 50 % wzglednej
wilgotnosci powietrza. Skraca sie on przy wyzszych
temperaturach, wyzszym poziomie wzglednej
wilgotnosci powietrza oraz dodatku wilgoci.
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Utwardzanie

Klej utwardza sie w obecno$ci wilgoci - powietrze,
materiat - tworzgc wodoodporng, odporng na roz-
puszczalniki, péttwardg spoine klejowa. Proces
sieciowania jest przyspieszany przez ukierunkowa-
ne dostarczanie wilgoci w postaci mgietki wodnej
lub wyzszych temperatur (od 40 °C do maks. 80
°C).

Dopasowywanie klejonych elementéw

Do procesu sieciowania nie jest wymagane
prasowanie, tgczone czes$ci muszg by¢ jednak
odpowiednio dopasowane. Powierzchnie
dociskowe chroni¢ przed wyptywem kleju przy
pomocy papieru silikonowego.

Wymagany docisk zalezny jest od rodzaju oraz
wielkosci klejonych elementéw, kazdorazowo
nalezy zapewnic¢ odpowiednie dopasowanie
powierzchni stycznych.

Czas docisku

Czas docisku w duzej mierze zalezy od tempera-
tury oraz poziomu wilgoci.

Orientacyjne warto$ci:

temperatura |czas docisku
20°C od 90 minut
40 °C od 60 minut
60 °C od 45 minut
80 °C od 30 minut

Doktadne czasy dla konkretnego zastosowania nalezy
okresli¢ zgodnie z istniejgcymi warunkami.

Czas wtdrnego sieciowania

Dalsza obrdbka klejonych czesci mozliwa jest po
ok. 1 - 2 godzinach, do catkowitego utwardzenia
kleju potrzeba okoto 24 godziny.

Utylizacja odpadéw kleju i opakowan
Wg klucza 080501

Nasze opakowania sg z materiatu nadajgcego sie do recyclingu. Doktadnie
opréznione i oczyszczone opakowania mozna uzy¢ ponownie.

Serwis

Do Panstwa dyspozycji oddajemy dziatajgce catg dobe stuzby techniczno-doradcze,
ktére moga stuzy¢ radg w zakresie stosowania naszych produktéw. Podane przez
nas dane bazujg na naszych dotychczasowych doswiadczeniach i nie stanowig
zapewnien dotyczacych wiasciwosci w rozumieniu Federalnej Ustawy Handlowe;.
Prosimy we wtasnym zakresie zbada¢ przydatno$¢ naszego produktu do
zamierzonych przez Panstwa celéw. Przejgcie odpowiedzialno$ci za warto$¢ danego
produktu wykraczajgcg poza wyzej wymienione informacje nie jest mozliwe, nawet
jesli skorzystali Panstwo z naszej bezptatnej i niezobowigzujgco pracujgcej stuzby
doradczej.

Produkt wytgcznie do profesjonalnego uzytku
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Czyszczenie
Urzadzenia pracy nalezy wyczysci¢ natychmiast
po ich uzyciu przy pomocy KLEIBERIT 816.0.

Wielkosci opakowan
KLEIBERIT 605.1.20:

karton / 12 butelek a 0,75 kg netto

kanister 7,5 kg netto
IBC 1300 kg netto
Czysciwo

KLEIBERIT 816.0:
butelka metalowa
kanister metalowy

0,65 kg netto
4.5 kg netto

Dalsze opakowania w razie zapotrzebowania.

Skladowanie

KLEIBERIT 605.1.20 mozna przechowywac¢ w
szczelnie zamknietym opakowaniu przy 20 °C
przez ok. 12 miesiecy.

Pojemnik z klejem nalezy przechowywac w
chtodnym i suchym miejscu.

Klej nalezy doktadnie chroni¢ przed wilgocia.
Raz otwarty pojemnik zuzy¢ w jak najkrétszym
czasie.

KLEIBERIT 605.1.20 nie jest mrozoczuty w
temperaturach powyzej -25 °C.

Stan 27.06.2023 jm; zastepuje wczesniejsze wydania
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