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Competence

KLEIBERIT 510.3

Jednokomponentowy (1K) klej PUR

Zastosowanie

e 0golne sklejenia powierzchniowe i na
mikrowczepy elementéw drewnianych

e produkcja schodéw i drzwi

e sklejenia warstwowe materiatéw drewnopo-
chodnych

e sklejenia mineralnych ptyt i twardych pianek

Wiasciwosci sklejenia

e sprawdzony wg SANS 10183-4-1: 2009, wzg.
EN 302-1: 2004

e spoina klejowa spetnia wymogi zgodnie z
SANS 10183-2 klasa serwisowa S3

e spoina klejowa osigga grupe wytrzymatosciowg
D4 zgodnie z DIN EN 204 (badania wtasne)

e spoina klejowa jest jasna, 0 wysokiej wytrzy-
matosci na wysokie temperatury i uzyskuje
bardzo wysokie wartosci wytrzymatosci

Wiasciwosci kleju

baza: poliuretan
gestos¢: ok. 1,13 g/cm3
barwa: biaty do zéttawy

wiskozowatos$¢ Brookfield RVT, 20 °C
wrz. 4/ 20 ob./min:ok. 18.500 mPa-s
konsystencja: dobrze ptynny
otwarty czas: ok. 25 minut (20 °C, 50 % wzg.
wilgoci powietrza)
oznakowanie: obowigzkowe zgodnie z UE
zawiera dwufenylometan-4,4'-
dwuizocyjanian

(patrz karta charakterystyki)

wskazéwka: tylko do profesjonalnego uzytku

Produkt wytgcznie do profesjonalnego uzytku

KLEIBERIT &

ADHESIVES « COATINGS

Stosowanie

Warunki pracy

Temperatura materiatu i pomieszczenia powinna
wynosi¢ conajmniej +20 °C, wilgo¢ drewna powin-
na wynosi¢ 8 % - 15 % (konstrukcje nosne). Nalezy
przestrzega¢ wymogéw dotyczgcych wilgotnosci
drewna okreslonych w obowigzujgcych normach
dotyczgcych wyrobéw budowlanych.

W przypadku konstrukcji nienosnych wilgotnosc
drewna powinna wynosi¢ co najmniej 6 % i maksy-
malnie 15 %, w zaleznosci od zastosowania.
Klejone powierzchnie powinny by¢ czyste, wolne od
ttuszczu i sSrodkéw antyadhezyjnych.

Metody nanoszenia

® recznie szpachlg lub recznym watkiem

e automatycznie przy pomocy systemu aplikuja-
cego

Nalezy upewnic sie, ze system jest caly czas
szczelny, aby chroni¢ klej przed dostepem wilgoci.

Aplikacja kleju

Wystarczy jednostronne naniesienie kleju.
Aplikowana ilo$¢ zalezy od wiasciwosci klejonych
materiatow oraz tolerancji wzg. grubosci fugi w
poszczegoélnych przypadkach. Maksymalna gru-
bos¢ spoiny nie powinna przekroczy¢ 0,3 mm.
Minimalna ilo$¢ naniesienia to 100 g/m2 dla 0,1 mm
spoiny i 350 g/m2 dla 0,3 mm spoiny.

Lekki naddatek kleju podczas docisku jest oznakg
wystarczajgcego naniesienia.

Maksymalny czas oczekiwania

OK. 25 minut przy ok. 20 °C, 50 % wzg. wilgoci
powietrza.

Wyzsza temperatura pomieszczenia, wysoka
wilgo¢ powietrza lub doptyw wilgoci skracajg ten
czas. Nalezy upewnic sie, ze przy docisku klej
nadal jest kleisty.

Twardnienie

Pod wplywem wilgoci (z powietrza, z materiatu) klej
twardnieje, przy lekkim spienieniu, tworzac wodo-
odporny twardoelastyczny film klejowy.

Docisk elementow

Przed obrébka na wszystkie czesci maszyn, maja-
ce kontakt z klejem, nalezy nanies¢ KLEIBERIT
885.0. Do procesu sieciowania dochodzi, jesli sita
docisku zapewni wystarczajgcy styk klejonych
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powierzchni. Sita docisku zalezy od rodzaju i wiel-
kosci klejonych elementéw, jednak nie mniej niz
0,6 N/mm?, ale nie wiecej niz 1,0 N/mmz2. Im bar-
dziej intensywne nawilzenie kleju podczas docisku,
tym wyzsze pdzniejsze obcigzenia. Prosze upewnic
sie, czy fugi sg dopasowane.

Czas docisku / spoina 0,1 mm

Warto$ci te sg zalezne od temperatury, stopnia
wilgoci i gruboéci spoiny.

Minimalny czas docisku elementéw prostych o
Sredniej wilgotnosci drewna 12 %, temp. pomiesz-
czenia 20 °C i wzglednej wilgoci 65 % wynosi 1 go-
dzine. Dokfadne czasy muszg by¢ okreslone dla
specjalnego zastosowania zgodnie z istniejgcymi
warunkami, w porozumieniu z doradcg technicz-
nym co do stosowanych klejéw.

Twardnienie / spoina 0,1 mm

Po prasowaniu sugeruje sie czas twardnienia w
temperaturze 20 °C wynoszacy 10-12 godzin.

W zaleznos$ci od geometrii dociskanych elementéw
i mozliwych wahan klimatu przechowywania
podczas twardnienia, moze on by¢ krotszy lub
dtuzszy. Konieczne jest zatem przeprowadzenie
odpowiednich badan i udokumentowanie ich na
pismie.

Obrébka wtérna sklejonych elementéw

Po uptywie czasu twardnienia czesci mogg by¢
bezposrednio dalej przetwarzane . Jezeli obrébka
koncowa jest konieczna po czasie krétszym niz to,
co zostato podane wyzej, nalezy to rowniez
sprawdzi¢ we wtasnych testach.

Wskazowka

Aby zagwarantowac¢ wysokg jakos¢ klejenia,
zalecamy stworzenie odpowiedniego systemu
samokontroli.
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Czyszczenie

Jeszcze swiezy klej PUR mozna usungc przy uzyciu
KLEIBERIT 820.0.

Juz stwardniaty klej PUR, np. na narzedziach czy
czesciach maszyn, mozna usungc tylko mechanicz-
nie.

Wielkosci opakowan
KLEIBERIT 510.3:

karton / 6 butelek a 0,8 kg netto
wiadro 20,0 kg netto
beczka 210,0 kg netto
czysciwo

KLEIBERIT 820.0:

kana 22,0 kg netto

KLEIBERIT 885.0

wiadro 5,0 kg netto

Dalsze opakowania w razie zapotrzebowania

Sktadowanie

KLEIBERIT 510.3 w szczelnie zamknietym
opakowaniu mozna sktadowa¢ w temp. 20 °C
przez okres ok. 12 miesiecy.

Przechowywaé w suchym i chfodnym miejscu.
Chroni¢ starannie przed wilgocia.

Produkt nie jest wrazliwy na dziatanie mrozu (do -
20 °C).

Przed zastosowaniem klej nalezy doprowadzi¢ do
temperatury pokojowe;.

Napoczete opakowania szybko zuzy¢.

Stan jm 1019; zastepuje wczesniejsze wydania

Utylizacja odpadéw kleju i opakowan
Wg klucza 080501

Nasze opakowania sg z materiatu nadajacego sig¢ do recyclingu.
Doktadnie opréznione i oczyszczone opakowania mozna uzyé ponownie.

Produkt wytgcznie do profesjonalnego uzytku

Serwis

Do Panstwa dyspozycji oddajemy dziatajgce catg dobe stuzby techniczno-doradcze,
ktére moga stuzy¢ radg w zakresie stosowania naszych produktéw. Podane przez
nas dane bazujg na naszych dotychczasowych doswiadczeniach i nie stanowig
zapewnien dotyczacych wiasciwosci w rozumieniu Federalnej Ustawy Handlowe;.
Prosimy we wtasnym zakresie zbadac¢ przydatno$¢ naszego produktu do zamierzo-
nych przez Panstwa celéw. Przejecie odpowiedzialnosci za warto$¢ danego produk-
tu wykraczajgca poza wyzej wymienione informacije nie jest mozliwe, nawet jesli sko-
rzystali Panstwo z naszej bezptatnej i niezobowigzujgco pracujacej stuzby doradczej.
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