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Competence

KLEIBERIT 332.0

Klej na bazie sztucznych zywic do wszel-
kiego rodzaju sklejen powierzchniowych,
nadajacy sie szczegodlnie do pras wielo-
potkowych, bardzo dtugi czas otwarty

Zastosowanie
o klejenie forniréw na ptytach wiérowych, pty-
tach stolarskich i MDF
° sklejenia powierzchniowe piyt warstwowych
(HPL), zywicznych folii papierowych i lamina-
tu papierowego
[ sklejenia w przemysle stoczniowym
(odpowiada IMO FTP-Code cz. 5 & cz. 2/ certyfikat
BG Verkehr (Dienststelle Schiffsicherheit) uprawnia-
jacy do miedzynarodowego zastosowania zgodnie z
modutem B))

zezwolenie nr: 118285-02

certyfikowana ilos¢
naniesienia: 150 g/m?

Zalety

o klej jednokomponentowy — nie ma zatem
probleméw z mieszaniem i dozowaniem

° nie ma problemoéw z zywotnoscig

dtugi czas otwarty

L tatwy w nanoszeniu za pomocg maszyn i
recznych urzgdzen do nanoszenia kleju

L prosty sposob czyszczenia aplikatoréw

Wiasciwosci sklejenia

° dobre sklejenie wszystkich rodzajéw fornirow

o dobra odpornos¢ na dziatanie wilgoci —
jakosé¢ sklejenia D2 wg normy DIN/EN 204

o sklejone forniry dajg sie fatwo bejcowac i
nawilzac

o film klejowy ciggliwy, elastyczny, chronigcy
narzedzia

Produkt wytgcznie do profesjonalnego uzytku
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Wiasciwosci kleju

baza: dyspersja PVAc

forma: ptynny, gotowy do uzytku
gestosé: ok. 1,1 g/cm?

odczyn pH: ok. 5

barwa: bezowy

Wiskozowatos¢ przy 20 °C
-Brookfield RVT wrz. 6/20 obr./min:
8.000 £ 2.000 mPa's
Srednio wiskozowaty, tatwy w
nanoszeniu
czas otwarty przy 20 °C:
20 - 25 minut
punkt bialosci: +5 °C

konsystencja:

oznakowanie: (patrz karta charakterystyki)

Metody nanoszenia

e pedzlem lub szpachlg

® urzagdzeniami do recznego nanoszenia kleju,
np. naktadarkg GUPFO

®  maszynowo

Stosowanie

KLEIBERIT 332.0 jest od razu gotowy do uzytku.
Po dtuzszym okresie sktadowania klej wystarczy
wymieszaé. Produkt ten jest tatwy w zastosowaniu,
oszczedne dozowanie uniemozliwia przebijanie
kleju.

Przeznaczone do sklejenia elementy powinny by¢
wolne od kurzu, oleju, ttuszczu oraz doprowadzone
do temperatury pokojowej. Optymalna temperatura
pracy to 18 — 20 °C. Wilgo¢ drewna 8 -12 %. Nie
stosowac ponizej +10 °C. KLEIBERIT 332.0 jest
natychmiast gotowy do uzytku; rozciefczanie go
jak i dodawanie napetniaczy zmieniajg wtasciwosci
kleju.

Nanoszenie kleju - zuzycie:
100-120 g/m2 nanoszenie maszynowe
ok. 150 g/m? nanoszenie reczne

Zuzycie kleju jest zalezne od wiasciwosci po-
wierzchni i chtonnosci nosnika.

Czas otwarty: do 25 minut

Na dtugos¢ czasu otwartego majg wptyw ilosé
nanoszenia, chtfonnos¢ materiatéw, stopieh wilgoci
drewna i powietrza oraz temperatura.
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Im wyzsza temperatura pomieszczenia, tym
krotszy czas otwarty! Czas otwarty mozna wydtu-
zy¢ zwiekszajac ilos¢ nanoszonego kleju, nie dopu-
szczajgc jednak do przebicia kleju.

Czas prasowania:

Nie przekracza¢ ok. 2 minut tak, aby przy wiek-
szych ilosciach nanoszonego kleju oraz wysokich
temperaturach dociskania nie doszto do uwidocz-
nienia spoin.

Im wyzsza temperatura dociskania, tym krétszy
czas prasowania!l

Sita docisku: 0,2 - 0,5 N/mm?2

Czas docisku (sklejenia forniréw):

temp. docisku czas podst. czas wygrzewania
°C min grub.forniru (min/mm)
20 od 20 -
50 8 2
60 6 2
70 5 1

Catkowity czas dociskania jest sumg czasu podsta-
wowedo (tzn. czasu potrzebnego na zreagowanie/
wyschniecie okreslonej ilodci naniesionego kleju w
okreslonej temperaturze) i czasu wygrzewania.
Podane wyzej wartosci sg jedynie wartosciami
orientacyjnymi, ktére zaleznie od zdolnosci wchta-
niania nosnika oraz od ilo$ci naniesionego kleju
mogg sie nieznacznie zmieniac.

Doktadny czas dociskania nalezy ustali¢ w miejscu
pracy przeprowadzajgc badania wtasne.

Przesuwanie zbyt dtugich elementéw w prasie jest
mozliwe w obrebie podanego czasu otwartego.

Pomiedzy prasowaniem a dalszg obrobka po-
wierzchni nalezy zachowaé odstep czasowy 24
godzin.
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Czas docisku (sklejenia forniréw):
ptyty HPL (20 °C) od 25 minut
piyty HPL (50 °C) od 10 minut

Sa to wartosci umowne i dotyczg wilgoci drewna
ok. 10 %. Rézne zastosowania wymagajg uwzgled-
nienia roznych faktoréw, ktére moga mieé wptyw
na sklejenie. Dokladne wartosci nalezy uzyskac
przeprowadzajgc probne sklejenia.

Czyszczenie

Do czyszczenia urzadzen nanoszgcych wzglednie
do czyszczenia walcow maszyny do nanoszenia
kleju oraz opakowania po kleju nalezy uzy¢ wody.

Wielkosci opakowan

wiadro 10 kg netto
wiadro 30 kg netto
beczka 130 kg netto

kontener IBC 1.000 kg netto

Dalsze opakowania w razie zapotrzebowania

Skladowanie

KLEIBERIT 332.0 w oryginalnie zamknietych
opakowaniach mozna sktadowa¢ w temp. 20 °C
przez okres ok. 1 roku. Klej jest odporny na mréz
do -30 °C. Przed uzyciem powoli doprowadzi¢ do
temperatury pomieszczenia i dobrze wymieszac.

Stan 17.02.23 jm; zastepuje wczesniejsze wydania

Utylizacja odpadow kleju i opakowan
Wg klucza 080410

Nasze opakowania sg z materiatu nadajacego sig¢ do recyclingu. Doktadnie
opréznione i oczyszczone opakowania mozna uzy¢ ponownie.

Serwis: Do Panstwa dyspozycji oddajemy dziatajgce catg dobe stuzby techniczno-
doradcze, ktére mogg stuzy¢ radg w zakresie stosowania naszych produktow.
Podane przez nas dane bazujg na naszych dotychczasowych doswiadczeniach i nie
stanowig zapewnien dotyczacych wtasciwosci w rozumieniu Federalnej Ustawy
Handlowej. Prosimy we witasnym zakresie zbadaé przydatno$é naszego produktu do
zamierzonych przez Panstwa celéw. Przejecie odpowiedzialno$ci za warto$¢ danego
produktu wykraczajgcg poza wyzej wymienione informacje nie jest mozliwe, nawet
jesli skorzystali Panstwo z naszej bezptatnej i niezobowigzujgco pracujacej stuzby
doradczej.

Produkt wytgcznie do profesjonalnego uzytku
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